工装地面石材翻新封釉处理方案

1.1施工组织方案

一、编制说明

1、编制目的

本施工组织设计是对“工装地面石材翻新封釉处理方案”项目（以下简称本工程），在施工组织、施工管理、劳动力组织、材料设备供应、施工工艺、进度计划、质量安全措施等作详细而周全的设计规划，使本工程在施工的全过程中，各个环节始终处于受控状态，达到高质量、高标准、高水平，使业主称心满意，工程管理更加合理而有效。

二、质量方针与实施目标

1、工作内容

施工前对已铺贴石材地面的检查、施工现场的成品保护、整体磨削、剪口整平、修补石材板面破损、粗磨、消除划痕、细磨、消除划痕、再次修补石材板面、细磨、消除修补痕迹、精磨、抛光、晶硬化封釉处理、拆除成品保护、清理现场。

2、整体研磨抛光要求

（1）石材整体研磨的平整度

①在施工范围内整体平整度±2mm,用2m的靠尺检测;

②两块石材之间的高低落差(剪口)的平整度±0.1mm，用20cm的直尺检测。

（2）石材整体研磨抛光后的光泽度不低于80度。

3、石材整体研磨后的外观质量

（1）距0.5m处，在顺光、逆光、正视、侧视下观察不能有明显划痕或暗划痕留存;

（2）1.5m处目视,不能有孔洞,凹陷裂缝存在;

（3）距0.5m处目视，不能有可见石材整体研磨时产生的锯齿状崩边或磨痕;

（4）在大研磨机磨不到的边角应用手工磨机修磨，边角磨过与没磨过的交接处应过渡平缓，不得留 有明显的坑凹和交接痕，光泽度达到大面要求;

（5）光泽度目测应透彻，能清晰地反映出物体物体的倒影。

（6）距施工面2m以上的位置放置圆筒灯或清晰度较好的照明物体，观察石材上反映的照明物体，要在石材面上聚光地反映出照明物体，能够清晰地反映出照明物体的全部景象如灯丝、灯杯纹路等。

不能出现散光或者反映照明物体模糊的情况。观察石材整体研磨后的波浪状应距离施工面2-3m以外，

顺光移动目视观察下，不能留有明显的波浪状。 

（7）石材整体研磨抛光后板面不可留有灼烧的痕迹;

（8）石材整体研磨抛光后不应留下水渍不干现象。在石材研磨过程中产生的湿痕根据环境温度12- 24小时应全部干燥(特殊情况应具体分析);

（9）石材整体研磨过程中，应避免水从缝隙渗入石材中，而引起石材出现水斑、泛碱等现象;

（10）整体研磨后，板面应无污渍、黄斑、色斑等现象存在。

4、检验方法

（1）用直线度公差为±0.2mm的2m靠尺，贴放在被检测的平面上，用塞尺测量靠尺与板面间的间隙。如板面呈凸型，塞尺应测出靠尺两端最大的间隙数值相加后取算术平均值，即为凸型面实际差值。如板面呈凹型则应测中间最大间隙的数值，即为实际凹型的差值。

（2）被测面应离墙、柱或其他阻挡物15cm以外进行。

（3）镜向光泽度的检测参照GB/T13891-92《建筑饰面材料镜向光泽度测定方法》执行。光泽度应为平均光泽度，被检点至少应在10点以上，并取其算术平均值为光泽度读数。

石材表面晶硬化处理要求

5、材料要求：

（1）晶硬剂、晶硬粉和保养液：根据设计要求针对石材的材质合理地选择大理石晶硬剂、配套保养液等产品。不得用抛光粉、抛光剂等代替。晶硬剂的使用应按照说明书正确使用。晶硬剂应有生产日期及使用说明书。进口产品应有中文说明(包括：产地、生产商、生产日期、使用说明、国内代理厂商等内容)。所选用晶硬剂、配套保养液的有害物质含量，必须满足《民用建筑工程室内环境污染控制规范》的规定。

（2）钢丝棉：分为0#、1#普通钢丝棉和1#不锈钢钢丝棉等。钢丝棉不可有杂丝、杂质、生锈和发黑等现象。

（3）打磨垫：3M白垫，硬度应适合，不可掉色。

6、施工前的准备与检查：

（1）石材地面要求平整，如有明显接缝高低差，应先做整体或局部研磨再作结晶硬化处理。石材地面要求缝隙密实，一般采用树脂基嵌缝处理。

（2）石材地面要求干燥，石材应在基层及粘结层干燥后再做结晶硬化处理;整体或局部研磨后的石材要在2～5 天干燥后再做结晶硬化处理;清洗后的石材应按照研磨后的石材对待。

（3）结晶硬化处理时，石材不得有缝隙不实、水渍、水斑或其它病症及各种深层污染，如有、应在病症得到治理后方可做结晶硬化处理。

（4）结晶硬化处理前的石材地面必须干燥、无污染、无灰尘、无粘结胶等。

（5）石材表面光泽度不低于65度。

7、石材晶硬化处理质量标准

（1）结晶硬化后表面镜向光泽度应不低于80度。

（2）结晶硬化表面镜向清晰度不应低于有关标准。

（3）结晶硬化处理不可改变石材颜色，表面无晶硬剂痕迹，无钢丝棉痕迹、无磨痕和无划伤等，整体干燥、干净、光泽度、清晰度统一。

（4）结晶硬化表面应具有一定的防滑性。经过结晶硬化处理的石材表面防滑性应达到防滑标准。

（5）结晶硬化后应用带静电去尘剂绳推推尽灰尘。

三、质量方针

只做优质工程，更做精品工程。

四、实施目标

发挥我公司技术优势，科学地组织交叉作业，精心施工，严格履行合同，确保实现如下目标：

1、施工周期

施工周期按合同约定；

2、施工时签约后正式进场，工装地面石材翻新封釉处理方案,

实际运营要求开始安排进行施工。

3、安全施工目标

杜绝死亡事故及重伤事故，轻伤频率控制在2‰以下。

4、文明施工目标 

东营市安全文明现场标准。

5、服务目标

信守合同，认真协调与各有关方面的关系，接受甲方及当地政府部门对本工程质量、工程进度、计划协调、现场管理的监督。

五、施工部署及组织

（1）施工总平面要求

1、施工办公室：如贵方提供办公地点，则办公室面积不变，如贵方不能提供，项目经理部将自行搭建或租借办公地点，其面积不得少于15㎡。

2、材料仓库：在施工现场预留材料堆放区，其面积不得少于30㎡，每个分项工程在材料堆放区自设仓库。

3、生活设施：在施工现场附近配置工人宿舍。

4、临时用电：施工现场所用电线应为符合国际规范的铜芯电缆；应采用三相五线制、单相三线制；

电源应就近从配电房（柜）送到工地配电箱。

5、施工用水：由甲方提供水源，且水源必须满足施工及消防用水需要。

（2）施工准备工作

1、组织有关人员熟悉图纸及大楼现状；

2、组织有关人员对现场进行复核；

3、编制分项工程作业指导书；

4、深化施工组织设计；组织有关人员进行施工技术交底。

无论是大理石的晶面处理；整体研磨质量的好与差都是影响晶面处理的关键所在，所以，把握好花岗岩整体研磨、结晶的质量关是极为重要的。根据“胜利油田会议中心地面石材结晶”项目的总体要求，我司特制定如下实施方案：

工艺流程 

施工前准备→现场施工方案制定→清理现场地面覆盖物及灰尘→相邻成品保护→防护处理→补缝填缝表面填补处理→研磨整平作业→研磨优化作业→研磨抛光处理→石材结晶面处理→石材封釉处理→修复及边角处理→内部质量检查→客户方验工→成品交工→清场→拍照留样→归档记录入《宏洁石材养只做优质工程案例册》。

（一）打磨前的维护工作：

1、施工区与非施工区进行隔离，隔离区域面积为50平方米左右，并且在隔离区域周围设置“正在施工”、“不得入内”、“小心地滑”等醒目的警示标语；

2、对原有建筑进行维护，选用工业保护膜对周边设施进行保护，尽量确保周围设施不受破坏，环境不受影响。

（二）勾缝填补缝隙：

1、本司拟采用开补缝设备及特制0.7mm开缝刀片对原石材拼缝进行开补缝处理，并使花岗岩拼缝深度为5mm,拼缝宽度小于2mm，整体开补缝完成后使用吸尘器进行现场灰尘清理。

2、清理现场灰尘后，选用花岗岩专用的嵌缝材料花岗岩修补胶配合着色剂进行调配颜色，颜色需调配得与花岗岩基本一致或略深，对花岗岩表面孔洞，边角损坏部分进行修补，这种材料连接力非常强，固化快、抗污能力强、收缩小，在嵌缝材料完全固化后再进行翻新处理。

（三）花岗岩表面污迹渗透处理；

1、本司拟用先做清洁处理、再做抗水斑处理，最后重新做清洁处理的办法。

2、清洁处理：使用擦地机对地面的花岗岩进行清洗，必须使用中性的清洁剂（石材清洁剂）进行清洗，（不能使用强碱性或强酸性的清洁剂进行清洗，以免在清洗过程中对花岗岩造成烧伤现象），使用清洗剂清洗完毕后，用清水再次洗地面，最后用擦地机与吸水机将残留在花岗岩表面的清洁剂彻底清洗干净，防止清洁剂对下一步的维护处理造成影响。

3、抗水斑处理：清洁完成干燥2-5小时后使用抗水斑处理剂、滚筒对花岗岩进行抗水斑处理，避花岗岩免在研磨过程中出现水斑，或在以后保养中导致花岗岩出现“病变”。

（四）高低差处理： 

1、本司拟用花岗岩研磨翻新领域使用研磨机器，配合多种型号的金刚钻石剪口磨片进行剪口磨平，（此步更好的取代了以前的擦地机）彻底消除了剪口和整体平整度的问题。

2、用50# 花岗岩磨片对石材接缝处的剪口差再次进行修补，确保接缝处的剪口差保持在0.1-0.2mm之间，（此道工艺完成后要彻底检查接缝处是否还存在高低差，如果有一定还要再次重复以上工艺进行修整，一定要使接缝处的高低差在0.1-0.2mm之间）

（五）无缝打磨处理： 

1、剪口整平：本司拟用花岗岩研磨翻新领域使用效果最好的进口“拓美-VD-12T”系列研磨机器，配合50#号的花岗岩超级剪口磨片进行剪口磨平，（此步更好的取代了以前的擦地机）彻底消除了剪口和整体平整度的问题。

2、用150# 花岗岩超级剪口磨片对花岗岩接缝处的剪口差再次进行修补，确保接缝处的剪口差保持在0.1-0.2mm之间，（此道工艺完成后要彻底检查接缝处是否还存在高低差，如果有一定还要再次重复以上工艺进行修整，一定要使接缝处的高低差在0.1-0.2mm之间）

3、花岗岩系列300#、500#磨片,打磨花岗岩表面，要求覆盖上一道工序留下的磨痕。（反复多次）

4、花岗岩系列1000#磨片,打磨完花岗岩表面后，俯视花岗岩表面时应该可以看到花岗岩本色已经基本显露，手感十分光滑。用透明的灯泡照射花岗岩表面能够清楚的看到光的反射，在花岗岩表面仔细看时可以看到灯泡模糊的形状。

5、花岗岩系列2000#、3000磨片）打磨花岗岩表面，要求花岗岩表面清晰地显现它的本色，有一种透明的感觉，用灯泡照射花岗岩的表面有清晰地发光。

6、到此打磨步骤结束，打磨后整体面平整无波浪折光现象，注意每个打磨步骤结束都要用擦地机和吸水机将花岗岩表面的污水吸擦干净。

（六）抛光处理

花岗岩系列3000号磨片打磨花岗岩表面结束后，要求在擦地机上装上白色专门的清洁抛光片把地面整体清洗一遍，并把地面的脏水吸干净，然后在地面上抛一遍油亮结晶粉，（用量控制在10—15g）用白色清洁抛光片将油亮结晶粉均匀的涂抹在花岗岩表面并来回抛光，因为在花岗岩系列3000号磨片打磨花岗岩表面后，花岗岩表面已经能够清晰的看到灯泡的基本形状，但是仔细看花岗岩表面还是有一点一点的斑点，与花岗岩的本色不一致，它们的存在会影响后面花岗岩晶面处理的总体效果，抛光的目的就是处理这些斑点进行首次底光处理，使花岗岩表面的色彩更趋花岗岩本色，地面抛光处理后，再白色的清洁抛光片将地面再整体清洗一遍，用吸水机将地面吸干或晾干后，注意，必须等地面干透后以后才能做晶面处理，晾干时间至少为2小时，有条件的话最好是隔天再做晶面处理。

（七）封釉处理：

本司拟采用175多功能晶面机+3M百洁垫+封釉1号+封釉2号+尘埃控制系统+静电吸尘套装的处理方法处理，最后建议用测光仪测量地面的光亮度效果，这能使您很满意本公司的服务。具体操作流程如下：

第一步：使用油亮结晶粉进行首次底光处理。使用175多功能晶面机配合进口3M百洁垫进行十字交叉抛磨约3-5分钟即可做到80度以上的光泽度。以光泽度为基础，透度、清晰度都达到一致时，亦可进行第二步操作。

第二步：基础光泽度完毕后，由于湿气及部分粉尘需晾干及清理，在基本干燥后进行推尘处理，为封釉处理做好准备。

第三步：充分晾干除尘后的地面，使用最新封釉材料搭档封釉1号 封釉2号石材结晶抛光浆、石材结晶硬化膏（或用K2、K3、2501配合钢丝锦），按比例搭配充分反应后，配合175多功能晶面机装备进口3M百洁垫进行十字交叉抛磨干燥、反复两边抛磨，石材表面出现类似于瓷砖抛光砖的釉面靓丽效果。待初次封釉后的区域晾干后，再进行二次封釉两遍处理，此时石材表面形成犹如镜面般的石材封釉层。从而提升了石材的亮度、透度、清晰度、耐磨度，达到亮而透、润而厚的效果并为日后石材养护奠定了良好的基础。

